® BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

a, DC 4445729 A1 



PEUTSCHI flwn 



© IntCl.*: 

B 65 D 30/10 

D05D 03/OQ 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzetehen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 44 45 729.4 
21.12.94 
27. 6.95 



B6SD 75/66 
B65D 30/24 
B 31 B 23/00 
B31 B 23/60 
B31 B 1/B4 
B 31 B 1/90 
A61J 1/03 



0) 
N 
I** 

9 



m 

Q- 



@ Anmalder: 


@ Erfindar: 




Rovema - Verpackungsmaschinan GmbH, 35463 


Braun, Harald, 35305 Grunbarg, DE; Baur, Walter, 


Femwald, DE 


Dr., 63584 Grundau, DE 




@ FurdiaBeurteilungdarPatentfShtgkelt 




in Betrachtzu ziehenda Druckschriften: 




DE 


43 17 613 A1 




DE 


4010428A1 




DE-OS 


1486598 




DE 


93 13 193 U1 




DE 


92 13012 U1 




DE 


89 12158 U1 




DE-GM 


14996 




FR 


21 55779 




FR 


1049 778 




US 


48 74096 




US 


3346883 




US 


2815150 




EP 


0492380A1 




WO 


8204012 



(g) 



( Beutel mit einer fiexlblen Produktausgabaoffnung und Verfahren zur Erzeugung das Bautels 

E8 warden ein Beutai 1 und ein Verfahren zur Herstellung 
des Bautels beBchrieben. Dar Bautel 1 hat eine flexible, 
deformierbare Produktausgabedffnung 2 vorgegebener Grd- 
Se. Im Bautel 1 beflndet sich als FQIigut ein tablattenfdrmi- 
gas Oder pastillenformlges Produlct 3 konstantar Abmesaun- 
gen. Die Gr5Be (Breite b) der Produktauagabadffnung 2 und 
die Abmessungen des Produkts 3 eind darart aufatnandar 
abgestimmt, daB das Produkt 3 nur unter einem manuallen 
Kraftaufwand In die ProduktauagabeSffnung 2 gedrOcfct 
warden kann. . , 

Baim Varfahran zur Haratallung das Bautals wird beim 
VarachwaiBan dar Kopfnaht 8 das gefulltan Bautels 1 die 
fiaxibia Produktausgabadffnung 2 mlt einer von den Abmes- 
sungen das aingefGlltan Produkts 3 abhangigen Braita b 
arzaugt (Ftgur 3). 
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Beschrdbung In den Anspriichen 2 bis 13 und 15 bis 18 sind weitere 

vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindungen beschrie- 

Pip Frf i nrtimc?Ti h f tT f ff f n r inm nt T nn r n R r titrl mi f hrn 

einer flexiblen Produlctausgabedffnung und einem im 1st die Produktausgabeoffnung des Beutels nihtels ei- 
Beutei enthaltenem tabletten- oder pastillexifdnnigen 5 ner Siegelnaht verschlossen (Anspnich 2), so ist ein ins- 

Produkt konstanter Abmessungen und andererseits ein gesamt dicht verschlossener Beutei erreicht Das Ver- 

Verfahren zur Erzeugung eines derartigen, gefdUten schliefien erfolgt an einer Beutelmaschine nach dem Be- 

Beutels. fallen des Beutels. Nach dem Entfemen der Siegelnaht 

Beutei mit einer Offnung zur Ausgabe eines im Beutei durch einen Verbraucher kann das im Beutei enthaltene 
enthaltenenProdukts sind bekanntDiese Beutei enthal- 10 stackige Produkt durch die Produktausgabedffnung aus 

ten flQssiges oder pastdses Produkt, das durch eine flexi* dem Beutei herausgedrUckt werden. 

ble Produktausgabedffnung aus dem Beutei herausflieBt Der Beutei kann mit herkdmmlidien Verpackungs- 

bzw.manuell aus dem Beutei herausgedrdcktwird. maschinen hergestellt werden, wenn er gem&B An- 

Diese bekannten Beutei haben den NachteiL daB sie spruch 3 oder Anspruch 4 als Schlaucfabeutel oder als 

fur tablettenfdrmige oder pastillenfOrmige Produkte, 15 Siegelrandbeutel ausgestaltet ist Ein Siegelrandbeutel 

wie Tabletten oder Bonbons, nidit geeignet siiid, da ein kann dabei auch taschenformig ausgebildet sein, derart, 

derartiges Produkt aus einer gedffheten flexiblen Pro- daB er prinzipiell aus einem kfirzeren Folienbereich be- 

duktausgabefiffnung ungewtinscht herausfallen kann. steht, der gegen einen langeren Folienbereich liegt, wo- 

Den Erfindungen liegcn die Aufgaben zugrunde, ei- bei die Folienbereiche die Vorder- und die RQckseite 

nerseits einen Beutei mit einer flexiblen Produktausga- 20 des Beutels bilden, und beide Folienbereiche gleich breit 

beoffnung und emem im Beutei enthaltenem tabletten- sind Die verwendbaren Verpackungsmaschinen sind 

Oder pastillenfdrmigen Produkt konstanter Abmessun- dann Schlauchbeutehnaschinen und Siegelrandmaschi- 

gen zu finden, derart, daB bei geoffneter Produktausga- nen (Anspruch 15, Anspruch 16). 

beSffnung stets nur eine gewflnschte Produktmenge Die Produktausgabe ist erleichtert, wenn analog An- 

entoonunen werden kann, auch wenn das Produkt die 25 spruch 5 an der ProduktausgabeSffnung im Innem des 

Produktausgabe6ffiiung belastet. und andererseits ein Beutels ein Spenderkanal vorgesehen ist Es genUgt. ein 

Verfahren zur Erzeugung dieses gefflllten Beutels zu Produktstuck in den Spenderkanal zu schieben, wonach 

fmden, welches fOr herkdmmliche Verpackungsmaschi- ein reladv einfaches Weiterschieben im Spenderkanal 

nen geeignet ist folgt Die Begrenzungslinien des Spenderkanals verhin- 

Geldst sind die Aufgaben gemiB den kennzeidmen- 30 dern dabei. daB das Produktstiick seitwftrts an der Pro- 
den Teilen der AnsprOche 1 und 14. duktausgabefiffnung vorbeigeschoben wird und im In- 

Nach Anspruch 1 sind die Gr6Be der flexiblen Pro- nem des Beutels verbleibt Die Begrenzungslinien k5n- 

duktausgabedffnimg des Beutels und die Abmessungen nen in vorteilhafter Weise als Siegeb&hte durch HeiB- 

des Produkts derart aufeinander abgestimmt, daB das siegelung (Anspruch 17) ausgebildet sein, was den Vor- 

Produkt nur unter Aufbringung eines manuellen Kraft- 35 teil hat, daB sie an den herkonunlichen Verpackungsma- 

aufwandes in (fie Produktausgabedfbiung gedrOckt wcr- schinen mittels Siegelwericzeug erzeugt werden konnen. 

denkann. Die Begrenzungslinien kdnnen in einem Arbeitsgang 

Bei dem Verfahren nach Anspruch 14 wird beim Ver- zusamraen mit der KopfiiahtverschweiBung der Beutei 

schweiflen einer Kopfnaht des gefflllten Beutels eine erfolgea 

flexible Produktausgabeoffnung vorgesehen, deren 40 Verlauft der Spenderkanal trichterformig (Anspruch 

Breite abhftngig von den Abmessungen des Produkts 6), so ist das manuelie Herausschieben des Produktes 

derart gewShlt wird, daB das Produkt nur unter Aufbrin- aus dem Beutei weiter vereinfacht Eine Trichterwir- 

gung eines manuellen Kraftauhvandes in die Produkt- kung durch die Beuteb&nder kann ausgenutzt werden, 

ausgabedffnunggeschoben werden kann. wenn die ProduktausgabedfFnung an einer Ecke des 

Der erfmdungsgemiBe Beutei hat den Vorteil; daB er 45 Beutels vorgesehen ist (Anspruch 7). 

far tablettenfdrmige oder pastillenf6rmige Produkte ge- Das Offnen einer verschlossenen ProduktausgabeSff- 

eignet ist Derartiges Produkt kann durch manuelles nung ist in einfacher Weise mdglich, wenn an der Pro- 

Schieben emzebi durch die gedffnete, flexible Produkt- duktausgabedffnung eine AufreiBllnie vorgesehen ist 

ausgabedffnung gedrflckt werdea Der Innenumfang (Anspruch 8). Durch die genaue Lage der AufreiBlinie, 

der flexiblen Produktausgabeoffnung ist nur geringffl- 50 zum Beispiel an einem trichterfdrmigen Spenderkanal, 

gig grdBer als der AuBenumfang eines Produktstflcks. kann zudem die Breite der Produktausgabeoffnung vor- 

Dadurch kann ein Produktstilck selbst bei opener Pro- gegeben werden (Anspruch 18), da die Strecke entlang 

duktausgabedffnung nicht durch die Produktausgabe- der AufreiBlinie zwischen den Begrenzungslinien die 

dffhung fallen, auch nicht wenn die ProduktstQcke die Breite der Produktausgabedffnung beschreibt 

Produktausgabedffnung infolge der Schwerkraft bela- ss Eine WiederverschlieBhilfe an der Produktausgabe- 

sten. dffoung (Anspruch 9) dient dem Scbutz des Im Beutei 

Das erfindungsgem&Be Verfahren ist fOr den l^nsatz befindlidien Produkts. Die WiederverschlieBhilfe kann 

herkdnmilicher Verpackungsmaschinen geeignet Her- unterschiedlich ausgefOhrt sein. Ein KJebestreifen (An* 

kdnunliche Verpadcungsmasdiinen versdhweifien einen spruch 19) als WiederverschlieBhilfe ist einfach und ko- 

Beutel nach einer erfolgten BeutelbefQUung unter Aus- eo stengQnstig an der Produktausgabedffnung anbringbar. 

bildung einer Kopfnaht Erfolgt bei diesem SchweiBvor- Ein KlemmverschluB, der durch manuellen Druck gegen 

gang die Festlegung der Breite bzw. des Umfangs emer die Enden der die Klemmung verursachenden I^li- 

Produktausgabedffnung, so kdnnen die Mittel zur Er- chen Elemente gedff net werden kann, ist erreicht, wenn 

zeugung der Produktausgabedffnung am Ort der Ver- gemaB Anspruch 11 die WiederverschlieBhilfe aus zwei 

schweiBung und/oder zum Zeitpunkt der Verschwei- ^ langlichen, steifen Elementen besteht, die die Produkt- 

Bung abhangig von der Bewegung der Wertczeuge be- ausgabedffnung begrenzea Dabei verlauft je ein Ele- 

wegt werden, und die erzielte Genauigkeit bei der Er- ment entlang einer die Produktausgabedffnung begren- 

stellung der Produktausgabedffnung ist sehrhoch. zenden Kante. Im entspannten Zustand verlaufen die 
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Elemente parallel zueinander, berOhren sich linienfdr- die Produktausgabeoffnung 2 geschoben werden kann. 
mig, und verschlieBen die Produktausgabedffnung. Im Bei dem in Fig. 1 dargesteUten Beutel 1 ist erkennt- 

7l gr cfa"D md «espsHfflt^ Zustand krOmmen-ste^ch-und Hd^ ^=4^==««e== germg^gige-4* a f a lldvei^ieb^^ 

geben die Produktausgabedffnung f rel Die steifen Ele- AufrdBlmie 8 in Rfchtung zur Beutelmitte dne Vergrd- 
mente kdnnen Kunststoffstreifen sein, die auf den Beu- 5 Serung der Breite b der Produktausgabedffnung 2 zur 
tel aufgesiegelt wurden (Anspruch 12). Folge hat, wenn die Lage der Begrenzungslinien 13. 14 

Ist die ProduktausgabeSffnung raittig an der Kopf- beibehalten wird. Durch cine derartige Parallelverschie- 
naht des Beutels vorgesehen (Anspruch 13), so bieten bung kann man die Breite b emem neuen, in diesem Fall 
sidi eine Vielzahl an geometrischen Mdglichkciten, den grdBeren Produkt anpassen. Eine Anpassung ist aber 
Spenderkanal auszuformen. 10 audi durch eine Veranderung der Begrenzungslinien 13, 

Ira folgcnden werden die Erfindungen anhand cines 14 denkhar. Bei Veracht auf einen Spenderitanal 10 und 
AusfflhrungsbeispielsnaherbeschriebeaEszcigt: somit auf Begrenzungslinien 13, 14 kann man auch 

Fig. 1 einen mit einem tablettenfarmigen Produkt ge- durch teilwdse ZuschweiBen des Beutels 1 parallel zur 
fOUten Schlauchbeutel. an dessen Kopfhaht eine Auf- AufreiBlinie 8 auf der Seite der Aufreifilinie 8, die zur 
reiBlinie vorgesehen ist, wobei die AufreiBlinie teilweise 15 Beutelmitte hin orientiert ist, eine genau abgemessene 
gerissen ist, sowie mit einem tricbterfdrraig zur Mitte Produktausgabedffnung erzeugen (zeichnerisch nicht 
der Kopfhaht hin verlaufenden Spenderkanal, dessen dargestellt). 

Begrenzungslinien Siegebifihtesind; An der Produktausgabedffnung 2 kann auch erne 

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. 1, jedoch mit abge- WiederverschlieBhilfe vorgesehen sein, urn den Inhalt 
trennter Kopfnaht; 20 des Beutels 1 zu schQtzen. Bin Klebestreif en (nicht dar- 

Fig. 3 den Gegenstand der Fig. 2 beim Spenden des gestellt) ist dazu geeignet, wobei zum Beispiel der Beu- 
tablettenfdrmigen Produkts, sowie tel 1 parallel zu der AufreiBhilfe 8 gefaltet, umgeknickt 

Rg.4 den Gegenstand der Fig. 3 nach erfolgtem und der umgeknidcte Bereich gegen den Beutel 1 ge- 
Spendevorgang. klebtwird 

Der erfindungsgemaBe Beutel 1 hat ein flexible Pro- 25 Beun erfindungsgenulBen Verfahren wird beim Ver- 
duktausgabedffnung 2 vorgegebener Breite b (Fig. 1, schweiBen der Kopfnaht 6 des gefOIIten Beutels 1 die 
Fig. 4). Im Beutel 1 ist ein tablettenfdrmiges Produkt 3 flexible Produktausgabedffnung 2 vorgesehen, deren 
enthalten, das konstante Abmessungen hat Die GrOBe, Breite b abhangig von den Abmessungen des Produkts 3 
das heiBt hier die Breite b der Produktausgabedffnung 2 gewahlt wird, um das oben beschriebene Herausdrfik- 
und die Abmessungen des Produkts 3 and derart auf dn- 30 ken von Produkt 3 durch die Produktausgabedffnung 2 
ander al^estimmt, daB das Produkt 3 nur unter einem zu erreichen. Dazu werden modifizierte SchweiBein- 
manuellen Kraftaufwand In cfie Produktausgabedffnung richtungcn odcr herkdmmliche SchweiBeinrichtungen 
2 gedrOckt werden kann (Fig. 3). Der Beutel 1 ist ein mit Zusatz SchwciBaggregaten zur Erzeugung der 
Schlauchbeutel 4 mit einer raittig in Langsrichtung des Kopfnaht 6 der gefOllten Beutel 1 und der Produktaus- 
Beutels 1 verlaufenden Ungsnaht 1 Die Produktausga- 35 gabedffnung 2 verwendet Prinzipiell ist die Produktaus- 
beaff nung 2 des Beutels 1 ist mittels einer als Kopfnaht 6 gabedffnung 2 mit genau vorgegebener Breite b auf 
fungierenden Siegehiaht 7 verschweiBt (Fig. !> unterschiedliche Art und Weise endelbar. So kann die 

An der Produktausgabedffnung 2 ist eine AufreiBlinie Produktausgabedffnung 2 durch eine Aussparung m den 
8 vorgesehen (Fig, 1). Die AufreiBlinie 8 ist eine Perfora- SchweiBeinrichtungen zur Erzeugung der Kopfnaht 6 
tion9,entlangderdieSiegelnaht7vomBeutell abge- 40 erreicht werden. Oder zusatzUche SchweiBaggregate 
trennt werden kann (Rg. 2). werden dazu genutzt, taktweise mit den SchweiBem- 

Die Produktausgabedffnung 2 ist mitdg an der Kopf- richtungen zur Erzeugung der Kopfnaht 6 Begren- 
naht 6 des Beutels vorgesehea Im Innem des Beutels I zungslinien 13, 14 zu siegeln, welche mittels einer Auf- 
ist ein trichterfdrmig auf die Produktausgabedffnung 2 reiBlinie 8 versehen werden. SchlieBlich ist auch erne 
zulaufenderSpendericanal 10 vorgesehen. DieserSpen- 45 etazige AufreiBlinie in einer Beutelecke ernes herkdmm- 
derkanal 10 wird durch Siegetafihte 11, 12 gebiUet Die lich hergesteUten Beutels geeignet, die Breite b cmer 
Siegelnahte werden nach erfolgter Beuteiformung und Produktausgabedffaung2vorzugeben. 
Beutelbef Qllung an einer Schlauchbeutehnaschme durch Das Einstanzen einer AufreiBhme 8 kann direkt nach 
gleichzeitig rait der Erzeugung der Kopfnaht 6 passie- dem VerschweiBen der Kopfnaht 6 des Beutels 1 erfol- 
rende linienfdrmige VerschweiBung der beiden aufein- 50 gea Dazu ist es notwendig, den crzeugten Beutel 1 ge- 
anderliegenden Beutelflachen erzeugt Diese linienfdr- nau zu fbderen. Anstatt einer Perforation 9 ist auch em 
raigen VerschweiBungen and die Begrenzungslinien 13, AufrdBfaden oder eine linienfdrmige Bedruckung fiir 
14 des Spenderkanals la eine Scherenschnittiinie zur Erzeugung emer Produkt- 

Um das tablettenf drmige Produkt 3 aus dem Beutel 1 ausgabcdffnung 2 geeignet 
herauszudrticken, greift ein Verbraucher ein Stack des 55 
Produkts 3 durch Druck gegen die Folie des Beutels 1 Bezugszeichenliste 
und sduebt das Produkt 3 in den Bereich des Spenderk- 
anals 10. Sodann schiebt er es wciter in Richtung zur b Breite der ProduktausgabedRnung 2 
Produktausgabedffnung Z Mit UnterstQtzung der Be- 1 Beutel 
grenzungslinien 13, 14 gelangt das Produkt 3 steher zur so 2 Produktausgabedffnung 
Produktausgabedffnung 2. Durch Drflcken des Pro- 3 Produkt 
dukts 3 gegen den Bereich der Produktausgabedffnung 4 Schlauchbeutel 
2 wird diese flexible Produktausgabedffnung 2 gedf fnet 5 Ungsnaht 
Die RQckstellkrtfte des Folienmaterials und die paBge- 6 Kopfnaht 
naue Breite b der Produktausgabedffnung 2 bewirken, 65 ZSiegelnaht 
daB ein Produkt 3 nicht unkontrolliert oder unge- 8 AufreiBlinie 
wflnscht aus der Produktausgabedffnung 2 fallen kann, 9 Perforation 
sondem lediglich unter Aufbringung einer Kraft durch 10 Spenderkanal 
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11,12Siegelnaht 

13, 14 Begrenzungstinie 



wandes in die Produkuusgabedffhung (2) gesdio- 
benwerdenkann. 

-J5^i^ i!en-aach-Aflspmch-14^ adiir^h-gi>i^f»nff^ 



PatentansprQche 

1. Beutel mit einer flexiblen Produktausgabedff- 
Dung vorgegebener CrdBe und mit einem tm Beu- 
tel enthaltenen tablettenfOrmigen oder pastiUen- 
fdnxugen Produkt konstanter Abmessungen, da- 
dnrch gekennzeiclmet, daB (Ue GrdBe der Pro- lo 
duktausgabedffnung (2) und die Abmessungen des 
Produkts (3) derart aufeinander abgestimmt sind, 
dafi das Produkt (3) nur unter einem manuellen 
Kraftaufwand in die Produktaiisgabe6fFnung (2) 
gedrttckt werden kann. 15 

2. Beutel nach Anspnich 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Produktausgabe6ffnung (2) mittels ei- 
ner Siegelnaht (7) verschlossen ist 

3. Beutel nach Anspruch 1 oder Anspruch Z da- 
durch gekennzeichnet, daB der Beutel (1) als ao 
Schlaudibeutel (4) ausgestaltet ist 

4. Beutel nach Anspnich 1 oder Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichne^ daB der Beutel als Siegel- 
randbeutel ausgestaltet ist 

5- Beutel nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB an der Produktausgabe- 
6ffnung (2) im Innem des Beutels (1) ein Spender- 
kanal (10) vorgesehen ist, dessen Begrenzungsiinien 
(13. 14) Siegebahte (11, 12) sind. 

5. Beutel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet 30 
daB der Spenderkanal (10) trichterf Ormig verlMt 

7. Beutel nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die ProduktausgabeOff- 
nung an emer Ecke des Beutels vorgesehen ist 

8. Beutel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB an der Produktausgabe6ffhung (i^ eine 
AufrdBUnie (8) vorgesehen ist 

9. Beutel nach Anspruch 1, Anspruch 2 oder An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet. daB eine Wie- 
derverschlieBhilfe an der Produktausgabedffhung 40 
vorgesehen ist 

10. Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die WiederverschlieShilfe em Klebestrei- 
fenist 

11. Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die WiederverschlieBhilfe aus zwei langli- 
chen, steifen Elementen besteht, die die Produkt- 
ausgabedffnung begrenzen, wobd je ein Element 
entlang einer Kante verlluift, welche die Produkt- 
au5gabe6ffnung begrenzt, und wobd die Elemente 50 
im entspannten Zustand parallel zueinander und 
sich linienfOrmig berOhrend verlaufen. 

IZ Beutel nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die steifen Elemente auf dem Beutel aufge- 
siegelte Kunststoffstreif en sind. 55 

13. Beutel nach Anspruch 1, Anspruch 2 oder An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Pro- 
duktausgabeaffnung (2) mittig an einer Kopfnaht 
(6) des Beutels (1) vorgesehen ist 

14. Verfahren zur Erzeugung eines mit tabletten- eo 
fdrmigem oder pastillenfdrmigem Produkt kon- 
stanter Abmessungen geftUlten Beutds, dadurch 
gekennzeidmet, daB beim VerschweiBen einer 
Kopfnaht (6) des gefOUten Beutels (1) eine flexible 
Produktausgabedffhung (2) vorgesehen wird, deren 65 
Brehe b abh^ngig von den Abmessungen des Pro- 
dukts (3) derart gew&hlt wird, daB das Produkt (3) 
nur unter Aufbringung eines manuellen Kraftauf- 



zeichnet, daB der Beutel (1) an dner Schlauchbeu- 
telmaschine geformt, gefdut und geschweiBt wird 

16. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Beutel an einer Siegelrandma- 
sdune geformt, gefOUt und geschweiBt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB wahrend einer Kopf- 
nahtverschweiflung Begrenzungslinien (13, 14) ei- 
nes Spenderkanals (10) an der Produktausgabedff- 
nung(2) durch HeiBsiegeiung erzeugt werden. 

18. Verfahren nach Ansprudi 15 oder Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach einer Kopfnaht- 
verschweiBung das Einstanzeh einer AufreiBlinie 
(8) erfolgt, wobd die AufreiBlinie (8) den Umfang 
der Produktausgabedffnung (2) beschrdbt 
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